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MEgeTopo PER OTTENERE DALLE LigniTi E LEGNa 1L
(GAZ COME COMBUSTIBILE, LUCE, E FORZA MOTRICE
gratis 0 QuAsl grafis. FORNI ED APPARECCHI PER
1.’ uso b1 guesto Gaz E b1 guerLo’ pr CArBoN
FOSSILE A ARIA FORZATA COME POTENTISSIMO COM—

BUSTIBILE PER LE INDUSTRIE.

HESCBIEIONE

Le Ligniti tanto in pezzi grossi che trite e le
Legna asciutte, st distillano a secco in Forni a
storte identici a quelli per la distillazione del Car—
bon fossile che sono in tutte le Officine del Gaz
luce compreso il Camino, con questa sola differen—
za che cio¢ le storte invece di mantenerle incalo-
rite con il Cock o con 1l Gaz dei Gassogenz, sono
tenute incalorite con una parte dello stesso Gaz i/~
luminante che si sprigiona dalla Lignite o dalle
Legna, dopo che ¢ stato raffreddato, depurato, e
raccolto nel Gazometro:

L’ introduzione del Gaz sotto le storte nel
Forno, si fa mediante uno speciale apparecchio di

cui trovasi qui unito il disegno segnato nella Tav.* 1.
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fig* 1, con descrizione annessa per il modo di
funzionamento, ¢ con il quale apparecchio si pud
ottenere il massimo effetto calorifico con pochissimo
consumo di Gaz.

La distillazione, per ottenere molto Gaz, si fa
ad elevatissima temperatura, e se le Ligniti sono
sufficientemente asciutte, si effettua totalmente in
4 ore e al massimo in 5, secondo la qualita delle
medesime, invece che in 6 quante gencralmente ce
ne vogliono per la distillazione del Carbon fossile.

Il Gaz si raffredda nel Condensatore e nello
Scrubber come nelll Officine del Gas luce, e solo
necessita una quantith d’ acqua contnua  assar
maggrore di quella necessaria per il Gaz di Car—
bon  [osstle atteso il molto vapore che si sprigiona
dalle Ligniti e dalle Legna anche se sono sufficien—
temente asciutte, quale asciugamento si effettua
con I' avanzo del calore degli stessi Forni a storte,
compreso, volendo, quello che si disperde dal
Camino.

La depurazione del Gas si effettua con il Sol—
fato di ferro, ¢ meglio con I' Ossido di ferro,
Calce ¢ Segatura di legno, in ragione di un terzo
per ciascuno di questi .elementi, solo pero, a diffe—

renza di quanto si pratica per il Carbon fossile, il Gas



.
si fa passare avanti dal So/fazo od Ossido dr ferro,

e poi dalla Calce e Segatura di legno.

Tanto il Blach quanto le Acque ammoniacali,
si raccolgono nello Scrubber e nel Bariletto come
si pratica in tutte le Officine del Gaz luce.

Ottenuto i1 Gaz, depurato, fatto passare dal
Contatore di fabbrica, e raccolto in un Gazometro,
si aprono le storte e si cava il Carbone o Cock,
secondo che ‘& di Lignite Xiloide compattea o di
Lionite Xaloide friabile o di Lignite schistosa o puea.

Il Carbone di Legna si estrae in grossi pezzi
bellissimo, e si vende lo stesso prezzo del Carbone
fatto nelle Carbonaie, ciog, in Italia,da 6 a 9 Lire
il quintale secondo le localita, e si ricava in media
in ragione di 3oo chili a tonnellata e anche fino
a 333 chili se di Legna di Leccio ascutte.

Questo Carbone, pit il valore di 50 chili dt
Black, che in media si ricavano a tonnellata, ri-
pagano (specialmente nelle localita ove le Legna
non costano pit che Lire 20 la Tonnellata come
in Toscana) il prezzo delle Legna stesse, trasporto,
mano d opera per la distillazione in 5 ore, e spese
generali, per cui 1l Gas & GRATIS O QUASI GRATIS.

I1 Black che si ottiene dalle Legna si vende

per estrarci specialmente 1" Acido acetico.



Il Carbone o Cock di Lignite si ricava invece
per natura quasi tutto #7/ e friabile anche se si
distilla la Lignite in pesss grossi e quindi poco uti—
lizzabile e di poco valore in commercio.

Necessita percid arvicchivio artificialmente onde
renderlo  duro, compatio in peszi grosse e quindi
utilizzabile e di valore alla pari di qualunque altro
Carbone.

Questo arvicchimento del sotto—prodotto Carbone
che costituisce la BASE ECONOMICA DELLA DISTILLAZIONE
DELLE Lignimi (come il Cock di Carbon fossile e il
Carbone delle Legna costituiscono quello della di-
stillazione di questi combustibili) si effettua maci—
nando il Carbone stesso o il Cock con una ma—
cina qualunque messa in azione da un motore a
gas ¢ mischiandovi al tempo stesso il Black ricavato
dalla distillazione della Lignite. Dopo cio si fa pas—
sare questa miscela di Carbone macinato ¢ Black
in una pressa messa in azione dallo stesso moto—
re con la quale si fabbricano delle piccole Matto—
nelle o Cannelli di Carbone o Cock, secondo che
sono di Carbone di Lignite Xiloide o di Schistosa;
come quelli di Carbone vegetale uso Parigi. Que-
ste piccole Mattonelle o Cannelli, dopo prosciugati

all’ aria libera, servono benissimo per le Caldaie a



7

vapore, restano compattessimi fino alla completa con—
sumaszone, attesa la Silice che pitt o meno & cone
tenuta nel Carbone, e sviluppano un calore di poco
inferiore al Carbon fossile ¢ delle Mattonelle d
Carbon fossile, e anzi, specialmente quelli di Car—
bone di Lignite Xeloide compatia ¢ di Cock di Lie
gnite picea schistosa, sviluppano un calore uguale
al Carbon fossile, perche, oltre alle calorie che ha il
Carbone, vi ¢ il Black che ha 12000 calorie, e
quindi assai pit del Carbone fossile in natura, con
il qual Black si arricchiscono percid le Mattonelle
o 1 Cannelli quanto si vuole.

Questi stessi Cannelli e piccole Mattonelle, si
cuociono come i Cannelli di- Carbone uso Parigi,
per spogliarli del Black e si cuociono con I’ zvanszp
del calove dei Forni o Storte Prima che si disperda
nel Camino dei Forni stessi.

Dopo cotti divengono durissimi, sonors, perfet—~
lamente inodorz, e atti percid per gli usi domestici
e wndustriali come il Cock di Carbon fossile, il
Cock metallurgico, e il Carbone vegetale, e per
conseguenza atti anche per gli 4% Forns per la
riduzione in Ghisa del Fervo in natura, il che & d;

una importanza enorme, specialmente perl” iltalin
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priva di Carbon fossile e ricchissima di Miniere
di Ferro.

Volendo fare delle grosse Mattonelle per le
Fervovie e 1 Bastimentz, allora invece di unire al
Carbone 1l Black vi si unisce I' 8 per °|, di Bray
secco estratto dalla distillazione del Black della Li-
gnite stessa o del Carbon fossile, precisamente come
si pratica per le Mattonelle di Carbon fossile na-
turale. In questo caso s1 utilizza 1l Black non per
impastare il Carbone, ma per estrarci la Paraffina,
la Benzina, I’ Anilina, 'Acido fenico, I’ Ammoniaca,
il Bray ed altri prodotti di minore importanza.

La fabbricazione delle Mattonelle di Carbone o
Cock per le Ferrovie ¢ 1 Bastimenti convien farla
a poca distanza dalle Miniere di Lignite, attesa
la spesa di trasporto, mentre la fabbricazione del
Cock o Carbone inodoro in pani o in cannelli,
conviene farla anche a distanza rilevantissima,
perche¢ quando il Carbone o il Cock ¢ reso zzodoro
ha un valore assaz maggiore di quendo contiene
o/ Black atleso gl ust ai quali puod servire.

Infatti le Mattonelle di Cock di Lignite misto
al Bray, anche eccellenti, non possono avere un
valore superiore al Carbon fossile in natura o alle

Mattonelle di Carbon fossile, mentre 1 Cannelli
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inodori di Cock di Lignite, che producono lo stesso
effetto del Cock di Carbon Jossile, hanno il valore
di questo, ossia da 4 a s lire il quintale, e quelli
di Carbone di Lionite Xilowde, hanno il valore dei
Cannelli di Caréone vegetale uso Parigi, o del Car—
bone in natura, ossia da 6 a 9 ¢ 1olire il quintale
secondo le localita.

I1 Carbone o Cock cosi arricchito, ripaga in pene—
rale, totalmente il prezzo dell’ escavazione a cottimo
della Lignite, che non & quasi maj maggiore di s lire a
tonnellata, canone al proprietario della Miniera, tra—
sporto, mano d’opera per la distillazione, pressatura,
(che si fa con lo stesso personale che serve peE
Fornia Storte durante la distillazione) e spese ge—
nerali, per cui il Gas che si ricava, al %etfo oy quello
necessario per tenere incalorite le Storte, con | ap—
parecchio che sopra, ossia circa 3 quarti del
Gas prodotto, & gratis o quasi gratis, e spesse
volte (quando le spese s lrasporto sono  poche)
oltre il Gas gratis v/ & un guadagno e non piccolo
nella fabbricazione del Carbone o Cocl ridotto in
Cannelli o Mattonelle zzodire.

Ottenuto dalle Ligniti e dalle Legna, il Gaz
luminante gratis o quasi grats, esso si adopra:
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1° come Forza motrice per 1 Motori a Gaz
come quello di Carbon fossile.

2.2 come Luce, specialmente quello delle Ligniti
pacee schistose le quali pil st avvicinano al Carbon
fossile.

Tanto poi il Gas di Legna come quello di Li-
gnite e di Carbon fossile si usa, come Combustibile
potentissimo per le Caldate a vapore e in forni
speciali per tutti gli ust industriali in sostituzione
del Carbon fossile, Lignite e Legna 2 natura, e
di ogni altro combustibile soZdo o gassificato con
7 gassogena.

Relativamente al modo di usarlo nelle Caldaie
a vapore, vedasi, qui unito, 1l disegno dell’ appa-
recchio segnato di N.° 1, Tav® 1. con descrizione
annessa relativa al modo di funzionamento, mediante
il quale si pud ottenere il massimo ejfetto calorifico
con pochissimo consumo di Gas.

Con questo sistema oltre la massima economia,
si ha il vantaggio di avere costantemente la voluta
pressione del vapore, e quindi il movimento wurni—
Jorme del Motore, oltre a potere fare a meno del
Macchinista, volendo.

Quanto pot al modo di usare lo stesso Gas

grande come combustibile potentissimo per la bol-
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litura del Ferro e dell' Acciaio, per la fusione della
Ghisa ed altri metalli, per la fusione del Vetro,
per la cottura e vetrinatura delle Terraglie d’ ogni
genere, per la cottura dei Mattoni, Calcina etc. ve—
dansi qui uniti i disegni e descrizioni dei Forni
segnati con fig.® 2 e 5 della Tav*1.? e fig: @ e 2
della Tav* 27 non cheil disegno e descrizione del
Lornello intensivo rigeneratore, per introdurre il Gas
stesso ¢ 1" aria forzata nei Forni, con il qual for—
nello si ottiene un effetto assai maggiore dello
Chalumeau attualmente in uso per effettuare delle
saldature con il Gas, e per altri usi di simil genere.

Dato alle industrie il Combustibile e la Forsa
motrice aeriforme gratls o quasi gratis, secondo
clo¢ le spese di trasporto della materia prima
da distillarsi, facile ¢ comprendere quali innume—
revoli. conseguenze bisogna che ne nascano, ¢ quale
immensa importanza venga ad avere questo sistema
COMPLETO & utiltzzare e d arricchive dei combustibils
povere come le Legna ¢ la Lignite, dal momento
che specialmente le Ligniti, si trovano in una im-
mensa quantitd, in tutte le parti del Globo, e

specialmente poi in Europa, in America, e nel—

" Australia.
b O
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DESCRIZIONE DEGLI APPARECCHI I FORNI

per U uso del Gas lluminante

APPARECCHIO PER INTRODURRE IL (GAS ILLUMINANTE
NELL INTERNO DELLE (CALDAIE A VAPORE, E NEI
FORNI A STORTE PER LA DISTILLAZIONE A SECCO

pELLA LEGNA, LienitE £ CARBON FOSSILE.

Questo apparecchio (fig." 1, Tav.* 1.*), consiste
in una piastra di Ghisa A sulla quale & applicata
una Cassetta rettangolare B di Lamiera di ferro
pluttosto spessa, munita di un coperchio G che si
puo aprire e chiudere a piacere per mezzo della
orimagliera Z.

Nell' interno della Cassetta sono disposti in
semicerchio 9 tubi O, dalla cui periferia sorte
il Gaz che viene dal tubo conduttore P P.

Nella piastra di Ghisa A, come si vede trasver—
salmente, vi sono applicati pure in semicerchio altri
tubi cilindrici.Q, corrispondenti a quelli del Gaz,
ma di pit grande diametro da dove passa Gaz ed

Aria nell’ interno.
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Da questo apparecchio si vede bene come agi—
sce il Gas pervenuto dal tubo conduttore PP co-
municante con i tubetti conici, che 1" obbligano ad
uscire con una certa spinta. Questa spinta che ha
il Gas trascina con s¢ una quantith d’ Aria che
trova nell’ interno della Cassetta B, per mescolarsi
nell’ interno dei tubi Q, e quindi uscire dalla peri—
feria dei medesimi gia ossigenato. |

Per avere i1l massimo effetto con questo appa—
recchio bisogna usarlo ove vi sia un forte tiraggio,
per mezzo di alto Camino, e anzi tanto pit sara alto,
tanto piu st otterra il maggior potere calorifico con
il minor consumo di Gas.

Quando il Camino ¢ molto alto, allora per la
dilatazione dell’ aria prodottasi dalla combustione si
fa un maggior vuoto nell’ interno del Forno per
cut si produce un richiamo d’ aria maggiore, e
quest’ aria passando per la Cassetta B, entra con
una certa pressione per 1 tubi ), ossigenando vie—
pit il Gas introdottovi.

L’ applicazione di questo apparecchio rimane
semplice ¢ di poco dispendio.

In una Caldaia a vapore, come nel disegno
della Tav.® 2.* fig.* 3, bisogna riempire con materiale

refrattario il posto ove veniva gettato il com—
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bustibile, e nel posto ove ¢ lo sportello, st applica
questa piastra rettangolare fermata con dei buloni
Da una parte della Caldaia, e cio¢ in prossimita
dei cannelli Q, si pratica un foro o (guardo) per
fare 1’ accensione della miscela gassosa det fornelli
o Cannelli, e per dirigerne la fiamma. Lo stesso
si fa nei Forni a storte, ossia togliendo lo spor-
tello, il- fornello, la vaseca dell’ acqua etc., per
sostituirvi la piastra con 1" apparecchio che sopra.

Il tiraggio si modera con una valvola posta nei
Camini, e dal coperchio G il calore si pud mode-
rare a pilacere per modo che invece di far funziona—
re 9 cannelli, se ne fanno funzionare 5 o 6 secondo
il calore voluto.

Il Gas si regola per mezzo del rubinetto che &
nel tubo conduttore P,

Questo apparecchio s1 pud fabbricare per 3,
10, 15, 20, 30 cannelli, secondo I’ uso che se ne

vuol fare.
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FORNELLO INTENSIVO RIGENERATORE PER INTRODURRE
1. Gaz B 1" ARIA FORZATA NEI FORNI DI COTTURA,

A BOLLORE, E DI FUSIONE.

Questo Fornello (fig.* 3, Tav.® 1.*) ¢ ridotto un
decimo del vero. L’ introduzione del Gas si opera
per mezzo del tubo G, da dove passa nella camera
di distribuzione B del tubo M.

Nell interno della camera B e tubo M vi ¢
un altro tubo conico m, che comunica col tubo
dell” arta N.

Facendo passare una corrente d’ aria compressa
nel tubo N, siavra I’ efflusso dall'apertura libera O
che & concentrica nel tubo M, dove, incontrando il
Gas nelle strette pareti, I’ obbliga a mischiarvisi a pit
riprese, scaricandosi gz ossigenato dal foro E che
va un poco a chiudersi alla periferia, per maggiore
effetto.

Volendo avere un calore non minore di 1500° C
bisogna che 1" aria sia spinta con una pressione non
minore di 5oo™|, d’acqua, eil Gas 207|,, e sotto tale
pressione 1l Gas illuminante rappresenta un volume,
mentre ne rappresenta 3'[, quello dell’aria atmosferica.
Con la pressione di 1000",, 1n tal caso i Gas

illuminante rappresenta un volume mentre ne rap—
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presenta cinque quello dell’aria. In queste condizioni
si raddoppiers il calore diminuendo il consumo del
Gas sotto 1l medesimo rapporto.

L’ aria avanti di entrare in questo Fornello
deve almeno avere una temperatura di 35a 40° c.
e in queste condizioni si riscalderd la massa gas—
sosa nell’ interno del Fornello di circa go° c. Questa
temperatura non si deve superare, poiché in tal caso
I' aria fortemente riscaldata, e sotto una forte pres—
sione, unendosi al Gas, toglie una parte dell’ idro-
geno convertendosi in vapore acqueo’ che nuoce

grandemente invece di giovare.

ForRNO A REVERBERO AD AZIONE CONTINUA PER LA BOL—
LITURA DEL FERRO E DELL’ Acciaio, con 1. Gas

ILLUMINANTE A ARIA FORZATA.

Il Forno rappresentato nella fig* 5, Tav® 1°, &
circolare, ed il taglio di esso rappresenta un ovoide
verticale.

La combustione si opera nell’ interno stesso del
Forno per1 fornelli rr r’ r” distribuiti in modo
da utilizzare il pii che ¢ possibile il calore prima
di disperdersi dai fori cc che comunicano con

la camera rettangolare RR per gettarsi nell’ atmo-
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sfera, e da evitare I'azione diretta delle correnti sopra
1 metalli e la volta del forno, poiche nel primo caso
cagionerebbe una perdita di ferro, o acciaio e
nel secondo il deterioramento dei materiali refrattari.

Con questo Forno si possono portare al calor
bianco in #7'ora, 6oo chili di ferro o acciaio per
passarsi sotto 1 cilindri, o ai magli come si possono
in %%’ ora bollire 250 chili di Lingotti per ridurli
in un sol pezzo ciascuno.

Il consumo del Gas in questo Forno & circa 22
metri cubi all’ ora, se ¢ di buona qualita, cioe Spo-=
glio di Solfur: ed Idrocarburi.

La pressione del Gas deve essere non minore di
20", mentre quella dell’aria atmosferica deve essere
di 500", per cui per 20 metri cubi di Gas si con—

sumano circa 80 metri cubi d’ aria alla temperatura

di 40° c. ed alla pressione di SO0, 1

Secondo che il Gaz contiene pi idrogeno o
pear carbonzo, bisogna awmentare o diminuire la
pressiwone dell’ aria fino ad ottenere un’ ArmoNICA
CHIMICA O rumore speciale della combinazione del—
I idrogeno ed ossigeno per formare acqua.

La fiamma che sorte dai fori di rigetto del Forno
deve avere un colore ceruleo guallognolo e non deve

superare mal 15 centimetri d’ altezza.
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Se aumenta questa misura ¢ segno che vi ¢ un
maggeore consumo dr Gas, e se & piu bassa, ¢ segno
che non vi ¢ Gas sufjiciente.

Tanto nell’ uno che nell’ altro caso si avrebbe

un raffreddamento, ¢ un pericolo d’ esplosione.

FORNO A REVERBERO AD AZIONE CONTINUA PER LA
FUSIONE DELLA GHISA ED ALTRI METALLI CON IL

GAS ILLUMINANTE AD ARIA FORZATA.

In questo Forno rappresentato nella fig.* 2 Tav.?

a

1.* succedono le medesime reazioni di che nel For-
no a bollore descritto prima, e solo in questo wvi
¢ differenza nella forma, che ¢ un tronco cono en—
tro ad un altro, provveduti ambedue di Volta, e
percid indipendenti ' uno dall” altro.

Il cono D & cio che si chiama crogiolo che
non & altro che una storta di terra refrattaria,
formata in quella guisa.

L’ introduzione della Ghisa, si fa per mezzo
dell’ apertura inclinata I. Il metallo mcontra, verso
il basso, !” azione diretta del calore del Gas dei
fornelli rigeneratori dispostt obliquamente nei fori
n n' n" n'"™, e cost man mano si liquefa.

L.a comunicazione del Gas con I interno del
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crogiolo D ¢ eliminata, ed ha agio di circolare
liberamente nello spazio o o' o" o™, ¢ dopo avere
attraversato un condotto chiuso circolare s s, passa
per i fori z z opposti | uno all’ altro e s getta
nell” atmosfera.

Lo spazio anulare o o' o" o, va mano mano
restringendosi per mantenere, rispetto alla superficie
di riscaldamento, una medesima temperatura.

Con questo Forno si possono fondere continua—
mente circa 400 chili di ghisa I'ora con lo stesso
consumo di gaz e d aria del Forno a bollore
gid sopra descritto.

Volendo poi fare una colafa molto grande, in
tal caso si pud riempire tutta insieme la Storta che
contiene circa 3000 chili di ghisa liquida, e pot
si fa | estrazione dalla czeca P P.

Le Ghise fuse comunemente ez Forne di ﬁmz’o%e
damho un calo ‘anchedel “15 per 917 “metitre “con

questi Forni non si ha quasi nessuna perdita,

perché non vi ¢ il contatto del combustibile.

! G NI T
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ForNO PER LA FUSIONE DEL VETRO E DEL CRISTALLO,

CON STUFA PER LA TEMPERA.

In questo Forno si agisce come nei Forni di-
fusione e bollitura del ferro, ossia con 1 fornelli
intensivi rigeneratori.

La forma di questo Forno, come si vede dalla
fig? 1.* Tav® 2° & quadrata, e I'interno dove ¢ la
padella del vetro, ¢ crcolare.

Anche la camera di tempera ¢ quadrata. Dai
fori circolari o o' o" o, vengono introdottt 1 for—
nelli intensivi rigeneratori, ed il fuoco di questi si
incontra nello spazio R sotto la padella Z, e in-
vestendo le pareti della medesima si getta nello
spazio B dai fori S. §' S" Sm riverberandost
sopra il vetro dalla volta P.

Dalle bocche E E' E! E™ i fa 1’ estrazione.

La bocca M ¢ quella di caricamento.

Sopra le bocche E' E'" E", in prossimita del
muro, vi sono delle buche circolari N N' da dove
il calore sorte per passare nella camera di tempera
G e, dopo aver reagito alle pareti della medesima,
si disperde per I apertura T nell’ atmosfera.

Dalle porte G G si introduce il ecristallo

o il vetro gia lavorato per sottoporlo alla tempera.
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Attualmente si usano Forni con 6 ed 8 pa-
delle, ma i1l consumo del combustibile ne ¢ il dop-
plo, mentre se si fanno 2 Forni uguali uno accanto
all’ altro, 1n tal caso in uno si fonde la pasta, e
nell” altro si lavora.

D1 pit, siccome il calore ¢ sempre debole
quando si introducono le sostanze per comporre il
vetro, cosl 1l Forno ha il tempo necessario di ri-
scaldarsi maggiormente e di comunicare il calore
a1 corpt freddi che vi si introducono.

Il lavoro che in esso si puo fare, ammonta a
circa 1200 chili di vetro lavorato per ogni 24 ore,
e occorrono circa 12 ore per la fusione dell’ impa—
sto del vetro, consumando circa a 30 metri cubi

I"ora di gaz a aria forzata.

Forno PER coTTURA DELLE PORCELLANE

Ceramicue £ CaLce.

Questo Forno rappresentato dalla fig:* 2, Tav.?
2. ha la forma di una piramide tronca.

Alla base inferiore, nei fori S S' S! S g;
dispongono . 1 fornelli intensivi rigeneratori che

conducono il gaz e I' aria nello spazio circolare



I1

del Forno C che ¢ provveduto di #e wolte per
resistere all’ azione diretta dal calore.

Reagito che hanno le correnti in detto spazio,
prendono la direzione del Camino interno o. ol il
quale per maggiormente utilizzarne gli effetti, va mano
mano restringendosi ¢ quindi passano fra le due
volte R R nello spazio abbastanza ristretto Q) Ok
per dirigersi al quattro angoli del Forno ove vi
sono quattro piccoli Camini di forma quadrata z
z 7" 7" (vedasi pianta della fig? 2 Tav.? 2.") discen—
denti al basso e comunicanti con la sottostante
camera P piuttosto spaziosa, per dirigersi quindi
al tubo di condotto del Camino H.

Per convenienza di lavoro si possono fabbricare
due di questt Forni disponendo un unico Camino
in mezzo ad essi, cosl si pud ottenere in uno la
cottura, mentre nell’ altro si possono sistemare gli
oggetti da cuocere, oltre ad avere il tempo di
sgombrare il primo dagli oggetti gia cotti, la qual
cosa si pratica dalle 3 porte B B' B! poste ai
respettivi 3 piani X X! X!

Nell' interno, questo piani X X' X" si pos—
sono suddividere in tanti altri piani per porvi una
maggiore quantita di oggetti destinati alla -cottura

e alla vetrinatura.
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La tempera si pud regolare a beneplacito come
negli altri Forni, sia per mezzo della maggiore o
minore quantita di fornelli intensivi rigeneratori ac—
cesl, sia regolando I’ aria ed il gas illuminante, sia con
I" apparecchio gid accennato che si adopera per le
Caldaie a vapore ¢ Forni di distillazione per il
Gaz luce.

In questo caso abbisogna un Camino alto non
meno di 20 metri, mentre nell’ altro caso basta del—
I altezza del Forno stesso.

Questo Forno oltreché a servire per 1 sopra
accennati usi, pud servire in tutte quelle industrie
che abbiano bisogno di un calore moderato e con—
tinuo, e nelle quali non si voglia contatto con la
fiamma, perché 1 prodotti della combustione non
hanno nessun contatto con i materiali da cuocere
reagendo sempre in uno spazio chiuso.

I fori circolari G G' G" G™ non sono per il
passaggio del fuoco, ma soltanto per far comuni-
care in clascun piano la dilatazione dei Gaz che
‘producono una forte corrente per la variazione di
temperatura che subiscono i primi strati rispetto
agh ultimi, e cosi si distribuisce il piti che & pPOs—
sthile il calore trasmesso dagli strati inferiori.

Volendo cuocere della Calce, si possono riem—
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pire fino alle porte B B' B" 1 pavimenti e si
otterrd una cottura sempre uniforme.

Con questo Forno si pud raggiungere 1l calor
bianco da freddo in circa 4 giorni, consumando

quasi 30 metri cubi di gaz all’ ora.

e
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NOTE

A SCHIARIMENTO DEL sisTEMA SAPORI

sulla razionale utilizzazione dei Gombustibili

Litri 28 di Gas illuminante, corrispondono per il calore a 70 grammi di
Carbone, per conseguenza un metro cubo di Gas illuminante adoperato a semplice
corrente d’ aria, sviluppa il calore di Chilogrammi’ 2, soo di Carbone; di Chilo-
grammi §, 500 circa di Legna; e di 3 o 4 Chilogrammi di Lignite secondo la
qualita.

Dalla distillazione a secco ad elevatissima temperatura di una Tonnellata di
Carbon Fossile, Lignite, o Legna, si ricavano dai 280 ai 300 metri cubi di Gas
illuminante, secondo le qualita. Se la temperatura ¢ bassa o non ¢ costante, allora
scema la quantitd del Gas, e cresce invece quella del Black.

Una Tonnellata di Carbon Fossile si distilla in 6 ore, una di Lignite o di
Legna in § ore ed anche in meno.

Per distillare una Tonnellata di Carbon Fossile bastano 8o metri cubi di Gas
~ illuminante (ossia metri cubi 13, 333 all’ ora) quali 8o metri cubi sviluppano il
calore di 200 Chilogrammi di Carbone, quanti cio¢ sono necessari per tenere
incalorite le Storte durante la distillazione di una Tonnellata di Carbon Fossile
in 6 ore.

Per distillare una Tonnellata di Lignite o di Legna bastano metri cubi 66, 667
di Gas illuminante, perché la distillazione si fa in § ore.

La quantits del Gas che si introduce ‘sotto le Storte per il riscaldamento
delle medesime, va misurata con il Contatore onde non consumarne ne piu ne
meno, e avere il calore uniforme,

Per una Caldaia a vapore, ci vogliono tanti metri cubi di Gas illuminante,
quanti corrispondono alla quantita del Carbone che ci vorrebbe ad azione diretla,
tenendo sempre presente che 1 metro cubo di Gas illuminante corrisponde per
calorie a Chilogrammi 2, 500 di Carbone.

Per un Motore a Gas ci vuole in media 1 metro cubo per cavallo vapore
€ per ogni ora.

Con un Forno di 10 Storte si distillano 4 Tonnellate di Carbon Fossile
in 24 ore, ovvero 5 Tonnellate di Lignite o di Legna.

Per un Forno di 10 Storte bastano 3 Fuochisti per il servizio di giorno, e 3
per il servizio di notte.



CATLCOLUPER GLIEENDUSTRIALL

DISTILLAZIONE DELLE LEGNA

Una Tonnellata di Legna di Querce, Cerro, e Leccio asciutte poste in

Officina : : 5 . . ; : : : <L 1ose00
Mano d’ opera per la dlstlllazmne in § ore con 3 uomini . 5 S5 T
Depurazione del Gas, frutto del capitale impiegato, spese generali per

ogni Tonnellata . : s A ; { 3 g ; AR T

Spesa Totale ; S i823.000
Carbone in pezzi grossi che si ricava da una Tonnellata di Legna asciutte

Chilogrammi 300 a L. 7, oo il quintale . . : ; S DR ST

Black Chilogrammi 50 a L. 4, 00 al quintale . : : : Yy SE0n
Entrata Totale . BB

Per conseguenza il Gas illuminante ricavato, circa 200 metri cubi in media
(al netto cioé di quello necessario per temere incalorite le Storte) ¢ graiis.

Se le Legna costano meno di L. 19, oo la Tonnellata, in tal caso il Carbone
pud essere venduto meno di L. 7, oo il quintale, e se costano pit, in tal caso,
o bisogna vendere pit il Carbone (comesi vende nell’ Alta Italia ove costa
anche 9 e 10 Lire il quintale) ovvero viene il Gas a costare un centesimo, due,
tre, il metro cubo ecc. secondo il di pik di L. 19, oo del prezzo delle Legna.

DiSTILLAZIONE DELLA LIGNITE XILOIDE FRIABILE

Una Tonnellata di Lignite Xiloide friabile mista in pezzi grossi e irila

posta in Officina. : : ; . ; : : Sl e v0e
Mano d’ opera per la dlsttllazmne in § ore con 3 uomini . : s T
Depurazlone del Gas, frutto del capitale impiegato, spese generali per

ogni Tonnellata . ; : : ; ; ¢ i S 06

Pressatura di Chilogrammi 270 d1 Carbone (che in media si icavano
da una Tonnellata di Lignite asciutta) per ridurlo in Cannelli inodori » 2, 70

Spesa Totale : g

Carbone in Cannelli inodoro per usi domestici, Chilogrammi 270 a L. 7,00
il quintale . ; ; ; - ¢ : : ? : ¢ LEidieg0
Entrata Totale . Sl rBa g

Per conseguenza il Gaz illuminante ricavato, circa 200 metri cubi in media
(al netto cio¢ di quello necessario per tenere incalorite le Storte) & grais.

Se la Lignite posta in Officina costa meno di L. 12,00 la Tonnellata, in tal
caso il Carbone in Cannelli pud essere venduto meno di L. 7, oo il quintale; se



costa pit, allora bisogna venderlo a un prezzo maggiore cio¢ 9 o 10 Lire il quin-
tale, come si vende il Carbone in Cannelli uso Parigi a Milano, Roma ecc.; ovvero
viene il Gas, a costare un centesimo, due, tre il metro cubo secondo il di piti di
L. 12, oo del prezzo della Lignite. ;

DISTILLAZIONE DELLA LIGNITE XILOIDE COMPATTA

Una Tonnellata di Lignite Xiloide compatta come quella del Chianti

Senese e mista in pexzi grossi ¢ trita, posta in Officina ; AL 170D
Mano d’ opera per la distillazione in 5 ore con 3 uomini. : Gl 3000
Depurazione del Gas, frutto del capitale impiegato, spese generali per

ogni Tonnellata . : ; A . s B nel)

Pressatura di Chilogrammi 300 d1 Carbone (che si ricava in medla da
una Tonnellata di Lignite asciutta) per ridurlo in Cannelli inoddri » 3, 00

Spesa Totale ; ilesod =00

Carbone in Cannelli inoddro, per usi domestici, Chilog. 300 a L. 8,00
il Quintale . ! A ; : ; : Py : el adisen
Entrata Totale ks odraab

Per conseguenza il Gas illuminante ricavato, circa 200 metri cubi in media (al
netto cioé di quello necessario per tenere incalorite le Storte) & gratis.

Se la Lignite posta in Officina costa meno di L. 17,00 la Tonnellata, in tal caso
il Carbone in Cannelli pud essere venduto meno di L. 8, oo al quintale; se costa
pity, allora bisogna venderlo ad un prezzo maggiore cio¢ a 9 e 10 Lire il quintale,
come si vende il Carbone in Cannelli uso Parigi, a Milano, Roma ecc. ovvero
viene il Gas a costare un centesimo, due, tre il metro cubo secondo il di piti di
L. 17, oo del prezzo della Lignite.

DISTILLAZIONE DELLA LicNITE ScHISTOSA

Una Tonnellata di Lignite Schistosa come quella della Miniera di Mon
temassi (Maremma Toscana) mista in pezzi grossi e trita, posta in

Officina .. : : . : . ; ; 2 LA 00
Mano d’ opera per la d1st111az1one in § ore con 3 uomini. : S o 00
Depurazione del Gas, frutto del capitale impiegato, spese generali per ogni

Tonnellata . : : ; ; ; : S e T, 00
Pressatura di Chllogramrm 600 COCK (che si ricavano in media da una

Tonnellata di Lignite asciutta) per ridutlo in Cannelli inodori . » 6, oo

Spesa Totale : s sl

Cock inodoro in Cannelli, per usi industriali e domestici, Chilogrammi
600 a L. 4, oo il quintale . ; . ; s . ; Siesstag

Entrata Totale . ol i 00



Per conseguenza il Gas illuminante ricavato, circa 200 metri cubi in media (al
netto cioé di quello necessario per tenere incalorite le Storte) ¢ graiis.

Se la Lignite posta in Officina costa pitt di L. 14, oo in tal caso viene il Gas
a costare un centesimo, due, tre il metro cubo secondo il di pitt di L. 14, 00

che sopra.
DistirLazioNE DEL CARBON FoSSILE
Una Tonnellata di Carbon Fossile Neuw posta in Officina. ; Al 20,400
Mano d’ opera per la distillazione in 6 ore con 3 uomini. : SR e
Depurazione del Gas, frutto del capitale impiegato, spese generali per ogni
Tonnellata . : : : ; 2 1 ; : ; BT RND

Spesa Totale. : L daatan

Cock che si ricava da una Tonnellata di Carbon Fossile Neuw Chilo-

grammi 700a L. 4, 50 il quintale . : : : : o2 TS0
Black Chilogrammi so a L. 4, oo il quintale . ; : : L 22300
Entrata Totale . b SR )

Per conseguenza il Gas illuminante ricavato, circa 200 metri cubi in media (al
netto cio¢ di quello necessario come sopra per tenere incalorite le Storte) € gratis,
e se il Carbon Fossile costa meno di L. 29, oo in tal caso il Cock pud esser
venduto meno di L. 4, 50 ¢ il Gas & sempre graiis.

P S U A

Le Ligniti trite, si possono tutte utilizzare come quelle in pezzi grossi.

Il costo medio della Lignite mista grossa e trita posta sul Vagome, ¢ di circa
L. z0, oo a Tonnellata. — Le Ligniti alla bocca della Miniera miste, grosse e trite,
costano in media dalle 7 alle 8 Lire a Tonnellata. — L’ escavazione delle Ligniti
a cottimo costa in media L. 5 a Tonnellata.
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